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MECC – das Qualitätsdatensystem im Kompaktformat 

 

Der Messrechner MECC ist ein werkstatttauglicher, universeller Industriecomputer zur manuellen und 
automatischen Qualitätsdatenerfassung. Neben der Messwerterfassung und Visualisierung ist auch die 
statistische Auswertung der Messergebnisse möglich. Das Gerät eignet sich sowohl für den Anschluss 
von Handmessmitteln im Wareneingang als auch zur Steuerung und dem Datenaustausch an 
Mehrstellenmessvorrichtungen neben der Bearbeitungsmaschine. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Merkmale:  

• 8,4“ TFT-Display mit Touch Screen , Neigung einstellbar 
• Betriebssystem Wndows-CE™ 
• kompakter und robuster Aufbau in massivem, abgedichtetem Metallgehäuse in IP 54 
• kein offenes Gehäuse, da die Kühlung passiv erfolgt 
• universelle Anschlussmodule für Messgeräte, Messsysteme, Taster und Sensoren  

 verschiedener Fabrikate 
• Profibus- und SPS kompatible Schnittstellenmodule für Steuerungsaufgaben 
• USB-Anschlüsse 
• Ethernet-Schnittstelle zur Netzwerkeinbindung 
• RS-232 (COM-Port) Schnittstelle 
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Der Anschluss von Messgeräten, Messtastern und Sensoren erfolgt über die an der Rückseite 
einsteckbaren IBR-Messbus Module.    

Der IBR-Messbus ist eine neue Serie von Interface- und Messmodulen mit größter Flexibilität und für 
höchste Ansprüche im industriellen Einsatz. Das speziell entwickelte Modulgehäuse ist äußerst robust, 
staub- und wasserdicht (IP65) und ohne Werkzeug einfach zu montieren. Die Elektronik erfüllt höchste 
Anforderungen bezüglich der Geschwindigkeit, Auflösung und Messgenauigkeit. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Neben dem kabelgebundenen Messgeräteanschluss gibt es die Möglichkeit, drahtlos Messwerte an den 
MECC zu senden. Dazu wird am IBR-Messbus ein Bus-Funkmodul eingesetzt und am jeweiligen 
Messgerät ein Sendemodul IBRit-rf1 in die Datenschnittstelle gesteckt.  
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ComGage – die Software für die Qualitätsdatentechni k und statistische 
Prozesskontrolle in der Fertigung 
 
einfache Prüfplanung – leichte Bedienung – automatische Datenablage 
 
ComGage - die Software für die Qualitätsdatentechnik in der Fertigung. Einfache Programmierung und 
übersichtliche Handhabung und dennoch werden komplexe Prüfaufgaben gelöst. Erfassung der 
Merkmalsdaten und schrittweise Datenerfassung durch Einteilung in einzelne Prüfschritte. Über 
statistische Funktionen liefert die Software gleichzeitig Informationen zur Steuerung von 
Fertigungsprozessen. 
  
Die freie Gestaltung der Oberfläche im Mess-, Kalibrier- und Auswertebetrieb. Es können Anzeige- und 
Auswertefenster individuell angepasst und in Größe und Lage am Ausgabebildschirm angeordnet 
werden. Die Verwendung mehrerer Prüfschritte erlaubt die Programmierung von Folgemessungen. 
 

 
 
 
  
 
 
Messprogramm-Fenster  
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Hauptmerkmale  

• Prüfaufträge zur auftragsbezogenen Messdatenerfassung und Auswertung  
• Prüfpläne als Vorgabe für die Teilemessung und -auswertung  
• Freie Definition von Merkmalen (variabel, attributiv)  
• Freie Definition von Messstellen, Unterstützung von mathematischen Funktionen  
• Messmodi für statische und dynamische Messwertaufnahmen  
• Automatische und manuelle Messdatenaufnahme und Speicherung  
• Verschiedene Anzeigen zur Messwertdarstellung ( Ziffernanzeigen, Balkenanzeigen, 

 Zeigeranzeigen ), die sich individuell gestalten lassen  
• Statistische Trendanzeigen und Auswertemöglichkeiten, z.B. Einzelwertkarten, Histogramme 

 und statistische Daten  
• Automatische und manuelle Umschaltung von Merkmalen und Anzeigefenstern  
• Kalibrierung von Messstellen, Gestaltung von Kalibriermenüs 
• Ausgabe von Toleranzergebnissen und Klasseneinteilungen über Stellausgänge  
• Konvertierung der Messdaten in unterschiedliche Formate ( z.B. qs-Stat, MS-Excel)  
• Europäische und asiatische Sprachen  
• Komplette Steuerung über Touch-Screen möglich  
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Funktionsumfang der ComGage-Versionen 

 
 ComGage Compact ComGage 

Einstellungen 

1. Auswahl und Konfiguration der  

 angeschlossenen Geräte � � 

2. Sprachauswahl � � 

3. Anlage einer Verzeichnisstruktur � � 

4. Anzeigeschemen für Funktionselemente � � 

5. Stammdatenverwaltung und –abfrage  � 

6. Benutzerverwaltung  � 

7. automatischer Start  � 

8. automatische Konvertierung in 

 Fremdformate  �  

Prüfplanung: 

9. Anzahl Merkmale/Prüfplan 20 128 

10. Anzahl Prüfschritte/Prüfplan 10 128 

11. freie Definition der Dateneingabe � � 

12. statischer/dynamischer Messmodus � � 

13. automatischer Nullabgleich � � 

14. Kalibrierung von Messstellen � � 

15. Urkalibrierung/Referenztest  � 

16. grafische Oberfläche für Anzeigefenster   

 mit mehreren Merkmalen � � 

17. unterschiedliche Anzeigetypen  

 (Balken-, Ziffern-, Zeigeranzeigen) � �  

18. statistische Anzeigetypen  

 (Histogramm, Einzelwertkarte, statistische Werte) � � 

19. Einbinden von Bildern, Fotos, Zeichnungen und 

 grafischen Elementen � � 

20. SPC-Funktionen (Regelkarten, Ereignisabfragen..)  � 

21. einfache Steuerung über Funktionstasten (am Touch-Screen) 

 Fußtaster, Stellausgänge, digitale Eingänge � � 

22. erweiterte Steuerungsfunktionen (Formeleditor, 

 Drucken während der Messung, Barcode usw.)  � 

23. Starten von bis zu 10 Prüfaufträgen  � 

24. Ausdruck des Teileprotokolls � � 

25. Ausdruck von Prüfberichten  � 

26. MS-Excel Konverter � � 

27. qs-stat Konverter  � 

28. komplette Steuerung über Tastatur � � 

29. Betriebssysteme Windows 95-Vista/CE Linux � � 

30. Modularer Aufbau  � 

31. auftragsbezogenes Speichern von Messwerten  � 


